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Dyno Nobel was one 

of Norway’s largest 

companies with 

more than 100 

manufacturing 

plants in 40 

countries. 

Dyno was ranked 

the most respected 

firm in explosives 

techology in the 

world. 

In 2006 the production of 

NTO started. NTO is a more 

powerful and insensitive 

product. 

From 2008 Dyno Nobel is 

owned by Australian Incitec 

Pivot.

The European part of Dyno 

Nobel was sold to Orica Mining 

Services in 2006. 

Orica sold High Energy Material 

to Chemring Group PLC in UK 

June 2007 and a new company 

Chemring Nobel was 

established. 

Chemring Nobel has in recent years invested in people as well as 

supporting the local community and have a clear strategic vision 

for protecting future generations. 

In 2024 CHN received EUR 103.8 million from EU and the 

Norwegian Goverment to expand their production capacity in 

order to support Ukraine and other NATO countries. 



BETINGELSER OG FORPLIKTELSER
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ESG – ANSVAR
Systematisk inkorporere ESG i strukturer, kultur, kompetanse og ledelsessystem

Klima og Miljø 
• Sirkulær økonomi og Livssyklusanalyse

• Minimere miljøpåvirkning

• Bærekraftige og fornybare energiløsninger

Sosiale forhold
• Kultur og Ledelse; kompetanse og kunnskap

• Struktur, systemer og omgivelser

• Arbeidsmiljø/ Risikostyring

Forretningsetiske forhold
• Transparente prosesser; Intern og ekstern revisjon

• Økt produktkvalitet

• Sikkerhet

Environmental
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EKSISTERENDE RENSE/GJENVINNINGS-LØSNINGER: LINJE 1

Ferdigstilt 
Energetisk material
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PLANLAGTE RENSE/GJENVINNINGS-LØSNINGER: LINJE 1



- Sedimentasjonstanker i parallell.

- Buffertank

- Moving Bed Bio-Reactor (MBBR)

- KOF vs Suspendert Stoff (SS)
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RENSEANLEGGET
SEDIMENTASJON, BUFFER OG MBBR-TEKNOLOGI

80 % KOF REDUKSJON

<35°C

Buffertank

100 m3
TT

MBBR 1

220 m3 MBBR 2

220 m3
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Lut

Svovelsyre
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TT

TT
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VP

VP
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EKSISTERENDE RENSE/GJENVINNINGS-LØSNINGER: LINJE 2

Ferdigstilt 
Energetisk material

Gjenbruk av 
nitrogenrest 



10

PLANLAGTE RENSE/GJENVINNINGS-LØSNINGER: LINJE 2

Ferdigstilt 
Energetisk material
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PRODUKSJONSLINJER HOS CHEMRING NOBEL 
OPPSUMMERING

Linje 1

Eksisterende og planlagte rense- og gjenvinningsløsninger:
- Eddiksyre gjenvinning 95 %

- Øke oppetid: >95 % gjenvinning
- Salg av eddiksyre 60 % til sirkulære formål
- Kortreist bruk

- Nitrogenreduksjon 80 %
- Salg som jordforbedringsprodukt for sirkularitet

- Løsningsmiddelgjenvinning 95-99 %
- Øke gjenvinning

- Renseanlegg
- KOF reduksjon 80 %
- Øke stabilitet opp mot batch-vis produksjon

Linje 2

Eksisterende og planlagte rense- og gjenvinningsløsninger:
- Gjenbruk av nitrogenrest
- Nøytralisering
- Nytt gjenvinningsanlegg 

- NAC-SAC



Kontakt oss gjerne i etterkant:

Peder.andreas.asheim@chemringnobel.no

Henriette.ruud@chemringnobel.no
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SPØRSMÅL?
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